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消防类产品型式认可实施规则
灭火剂产品
1 总   则
1.1 根据《中华人民共和国消防法》和《中华人民共和国产品质量认证管理条例》制定本实施规则。

1.2本实施规则适用于除列入消防产品强制性认证以外、在中华人民共和国境内使用的所有消防产品。

1.3 本实施规则是消防产品型式认可的通则，公安部消防产品合格评定中心(以下称评定中心)应按照各类产品的特点，分别制定相应特则，明确本规则未尽事宜。
2 型式认可的申请与受理
2.1 申请方向评定中心申请消防产品型式认可，需将下述申请资料(一式二份)提交评定中心。

1.《消防产品型式认可申请书》；

2.申请方注册证明(1∶1复印件，注明与原件相符并加盖申请方的印章)；
3.产品生产工艺流程图。

2.2 对申请资料经审核符合要求的，评定中心与申请方签定受理合同。

对不符合要求的, 通知申请方。

3 工厂条件检查


3.1 对受理后的申请方，评定中心组织安排工厂条件检查组。检查组的人员由具有规定资质的人员组成。

3.2 工厂条件应满足《消防产品型式认可工厂基本条件》（见附件一）的要求。工厂条件检查的方式、方法，按照评定中心的有关规定执行。
3.3 工厂条件检查结束后，检查组应填写《消防产品型式认可工厂条件检查报告》，由检查组的组长、检查员和受检查方领导签字确认。组长应将该报告提交评定中心。

工厂条件检查结论为推荐通过的申请方，检查组应按照本规则4.1条的规定进行抽封样品。

工厂条件检查结论为不推荐通过的申请方，组长也应及时报评定中心。

3.4 工厂条件检查结束后，申请方视检查工作情况，自愿填写《消防产品型式认可工厂条件检查工作意见反馈表》寄送评定中心。

3.5检查结论为推荐通过的申请方，应对存在的问题认真整改，并将整改报告寄送评定中心。

工厂条件检查结论为不推荐通过的申请方应尽快整改，整改完毕应向评定中心提交《消防产品型式认可工厂条件重新检查申请书》和整改报告（并附不合格整改记录）。

3.6 评定中心对申请方提交的《消防产品型式认可工厂条件重新检查申请书》及不合格整改记录进行审核，受理后将再次派检查组进行重新检查。

3.7 重新检查应按照本章有关条款的规定进行。重新检查结论为不推荐通过的申请方，从确认检查结论之日起，6个月后方可再次申请该类产品的型式认可。

3.8  对己获得型式认可的产品，申请同一类别的其它产品型式认可，应按本规则对有关条款进行工厂条件检查，在条件允许的情况下也可与证后监督一并进行；申请新的类别产品型式认可，应按本章规定进行工厂条件检查。
3.9 在型式认可证书有效期内，发生下列情况之一的，需重新进行工厂条件检查：

1.产品停产一年；
2.产品出现严重质量问题；
3.生产条件变更，生产线重新布置；

4.产品标准更改，条件发生重大变化；

5.产品型式认可所要求的工厂条件发生变化。
3.10 实施工厂条件检查前，申请方应向评定中心缴纳费用。检查人员的差旅费由申请方支付。

4 型式认可发证检验

4.1 型式认可发证检验应按照标准规定的要求进行。其检验样品由工厂条件检查组在现场检查结束后抽封，并应满足以下条件：

1.工厂条件检查结论为推荐通过；

    2.样品基数应满足规定的要求；

    3.样品必须是本年度或近10个月生产的产品，并且应在产品保质期内；

    4.须由二名或二名以上检查员抽封样品并在抽样单上签名确认；

    5.抽样单上须由被抽样单位负责人签名或加盖单位印章确认。

4.2 申请方将抽封的样品寄送选定的质检中心，填写消防产品检验申请书，并提供相关技术文件。

质检中心按照标准规定的项目进行型式认可发证检验，并按规定的标准收取检验费。 

4.3 质检中心应按照规定的检验周期完成产品型式认可发证检验。检验结束后，质检中心向评定中心提交型式认可发证检验报告，并将型式认可发证检验结果通知申请方。

4.4 对型式认可发证检验合格的产品，按照本规则第5章规定的程序核发证书。

4.5对型式认可发证检验不合格的产品，申请方应在完成全部不合格整改之后，向评定中心申请重新抽样补检，超过6个月不申请重新补检的，则作为自动退出型式认可处理。

重新补检应由原检验机构实施检验。

重新补检仍不合格的产品，从重新补检报告签发之日起，6个月后方可再次申请该产品型式认可。

5 审批发证
5.1 评定中心负责对产品型式认可的全部资料进行汇总、审批，对符合要求的，签发证书，并将审批结果通知申请方，同时通知申请方按要求向评定中心缴纳批准费（含证书费）；对不符合要求的，应及时通知有关单位和人员。

5.2 对获准型式认可的产品，评定中心颁发《消防产品型式认可证书》。

5.3 申请方凭《消防产品型式认可证书》向评定中心购买认可标志。
5.4 评定中心及时发布型式认可证书颁发情况。

6证后监督和换证

6.1 对己获型式认可证书的产品，从证书批准之日起，评定中心即可安排证后工厂条件监督检查或/和产品监督检验。监督检查或/和监督检验是随机性的，每年不少于一次。

6.2 申请方应在每年的1月20日前向评定中心提交上一年度获证产品的情况汇总表。

6.3 监督检查组由评定中心组织安排。检查组的人员由具有规定资质的人员组成。

    监督检查人员的差旅费由申请方支付。
6.4 监督检验样品应满足以下要求：

1.样品必须是出厂检验合格的产品；

     2.样品数量应满足监督检验的需要；

     3.样品必须是本年度或近10个月内生产的产品，并且应在产品保质期内；

4.实施检验的样品应由申请方负责人和监督检查组双方签字确认。

6.5 监督检查不能满足规定要求，检查组收回证书转交评定中心。

申请方应尽快整改，整改完毕应向评定中心提交整改报告和重新监督检查申请，评定中心重新派监督检查组实施检查。检查后仍不满足规定要求，申请方在6个月后方可重新申请该类产品型式认可。

6.6监督检查结论为推荐通过，由检查组按规定抽取监督检验样品。

6.7监督检验为合格的产品，由评定中心对证书进行年度确认。 

产品监督检验为不合格的，申请方从检验报告签发之日起，3个月后向评定中心提出再次监督检验申请。评定中心安排监督检验。监督检验不合格，补检仍不合格的申请方6个月后方可向评定中心重新申请该类产品型式认可。
6.8不能按规定要求接受监督的申请方，评定中心收回该申请方全部型式认可证书。

6.9 对获型式认可证书的产品有投诉，或在产品监督检查或/和监督检验中发现问题较多的，评定中心可视情况增加监督频次。

6.10发生下列情况之一的，由申请方将被抽封样品寄送选定的质检中心进行全项监督检验：

1.上一年度未接受监督检验；

2.监督检验不合格，再次监督检验；

3.生产条件变更，生产线重新布置。 

6.11 评定中心公告年度监督的结果。

6.12申请方在发生下述情况时，应在10个有效工作内将有关情况报评定中心：

    1.申请方搬迁、电话变更；

    2.法人、总经理(厂长)变更；

    3.重大设计、工艺更改；

    4.产品出现严重质量问题。

6.13产品型式认可证书有效期一般为三年。特殊产品证书有效期按特则规定。

6.14 证书有效期届满前6个月，申请方应按本规则第2.1条的规定向评定中心提交换证申请。申请资料应增加拟换证产品的证书复印件。

6.15 评定中心接到申请方的申请资料后，对符合要求的，派检查组到申请方进行工厂条件检查并抽封样品，并做全项换证检验；对不符合要求的,通知申请方。
    换证工厂条件检查、换证检验和审批发证按本规则第3章、第4章、第5章的规定执行。

6.16在证书有效期内，如产品标准变更（如修订换版等），应按相应规则执行。

7 证书和标志的管理

7.1 评定中心负责产品型式认可证书和认可标志的监制、管理。

7.2 在证书有效期内，出现下列情况之一的，暂停使用证书和认可标志，证书由评定中心保存：

1.不能接受监督检验；

2.产品监督检验为不合格；

3.省级监督机构日常监督发现的产品不合格；

4.证书持有者未按规定使用证书或认可标志。

     5.产品停产一年；

6.其他违反了本规则规定的行为。

发生上述1条款的行为，申请方应将证书交监督检查组，监督检查组封存其认可标志，并将证书转交评定中心。

发生上述2、3、4、5、6条款的行为，申请方应在接到评定中心通知之日起，10个工作日内将证书交回评定中心，并封存认可标志。

证书暂停使用期间，生产申请方必须停止生产、销售和安装该产品。

7.3申请方恢复使用证书需向评定中心提出申请，待按规定履行监督达到要求后，评定中心通知申请方领回证书并使用证书和认可标志。

7.4 发生下列情况之一的，评定中心撤销其型式认可证书：

    1.产品型式认可发证检验依据的标准或产品型式认可规则发生变化，证书持有者不愿意或不能保证符合新的要求；

2.拒绝接受监督；

3.产品出现严重质量问题；

    4.产品连续两年未能接受监督；

    5.产品监督不合格，再次监督仍不合格；

    6.依靠不正当手段获得证书；

    6.证书持有者滥用证书，如转让、转借或涂改等；

    7.在证书暂停使用期间，证书持有者仍生产、销售、安装产品；

    8.证书持有者滥用认可标志,如转让、倒卖或用于未获证产品等。

7.5原证书持有者应在撤销证书通知发布之日起，10个工作日内将证书和认可标志交回评定中心。

证书撤销后，原证书持有者必须停止该产品的生产、销售、安装，应对所有库存产品和己售出的产品采取处理措施，并应将处理结果报评定中心。

7.6 发生下列情况之一的，评定中心注销其证书：

    1.证书持有者不再生产的产品；

    2.证书持有者已注销。

    3.产品标准作废。

7.7 证书注销后，原证书持有者应在注销通知发布之日起10个有效工作日内将证书和认可标志交回评定中心。

7.8 在证书有效期内，证书持有者更名，重新换证应向评定中心提交下述资料：

1.申请方更名申请；

2.申请方注册证明(1∶1复印件，注明与原件相符并加盖申请方的印章)；

3.工商行政部门出具的更名证明；

    4.产品型式认可证书原件。

7.9 评定中心及时发布证书暂停、撤销、注销和恢复公告。

7.10 证书持有者必须正确使用与证书内容相一致的认可标志，每个产品或最小包装单位一枚。认可标志不得他用，评定中心不定期地对认可标志的使用情况进行抽查核实。

8 投诉和申诉
8.1 评定中心应制定投诉、申诉程序，并应建立专门部门负责受理来自各方的投诉、申诉，经调查核实批准后，采取处理措施。

8.2评定中心保存所有产品型式认可投诉、申诉的处理结果记录。

9收 费

9.1 型式认可收费由评定中心按国家有关规定统一收取。
10 附  则
10.1 本规则由公安部消防产品合格评定中心负责解释。

10.2 本规则自公布之日起实施，原《消防产品型式认可实施细则》作废。

附件一：

消防类产品型式认可工厂基本条件

    为确保获准型式认可证书的消防产品质量，规范生产申请方的质量管理，对实施型式认可的消防产品生产申请方生产环境、检验和设备管理提出基本要求，促进申请方不断改进基本生产条件和质量管理水平，鼓励申请方建立和有效运行完善的质量体系，并持续改进，特制定本基本条件。

    一、申请方应制定质量方针和可测量的质量目标，配备足够的资源，明确质量管理、产品检验、生产管理和技术服务人员的职责和权限，确保其方针和目标的实现。

二、生产场地、环境必须满足生产工艺及有关环境保护、卫生和劳动安全等法律、法规的要求，生产布局和工艺流程合理。

三、生产、检验设备必须满足公安部消防产品合格评定中心规定的《生产、检验设备最低配置要求》，且其设备的技术指标应满足生产工艺要求。

四、建有生产、检验设备及工艺装备档案，其使用说明书或操作规程等技术资料齐全，有设备管理和维护保养制度，并能贯彻执行。

五、应编制和有效实施质量和技术文件管理程序，以规定以下方面所需的控制：

a)文件发布前得到审批，以确保文件是充分与适宜的；

b)对文件的制定、发放、修改和标识做出规定；

c)确保在使用处可获得适用文件的有效版本；

d）确保外来文件得到识别，并控制其分发；

e）产品标准、主要原材料标准及相关标准齐全。

f）产品设计文件和工艺图纸等技术资料齐全，符合国家有关标准要求。

六、应编制质量记录管理程序，对产品检验、检验设备计量校准、设备维护和顾客服务等记录进行有效管理，达到下述要求：

a)提供符合要求的证据；

b）记录应保持清晰、易于识别和检索；

c）对规定记录的标识、贮存、保护、检索、保存期限和处置实施有效的管理和控制。

七、应编制采购文件，内容应包括产品类别、形式、等级或其他标识方法；质量要求、验收依据；应对关键元器件、外购外协件的供货方的质量保证能力进行评定。

八、应策划并在受控条件下进行生产和服务，包括：

a）获得作业指导书；

b）使用适宜的设备；

c）获得和使用监视和测量装置；

d）对生产和服务过程实施监视和测量；

e）对关键过程和特殊过程进行有效控制。

    九、应确定需实施的监视和测量以及所需的监视和测量装置，为生产符合确定的要求提供证据。测量设备应：

        a）按照规定时间间隔或在使用前进行校准或检定；

        b）校准状态得到识别；

        c）对设备状态进行有效监测和管理，保证检验结果的准确。

    十、应建立并有效实施完善的质量检验规程，进货检验（验证）、过程检验、出厂检验项目明确，符合相关标准要求。包括：

a）申请方应对产品质量形成有重要影响的原材料进行检验。

b）出厂检验的项目应不少于有关产品标准和有关规定的要求。

c）按规定做好检验记录，并收集、归档、保存，便于查阅。

    十一、有完善的不合格品控制程序，并严格执行。

    十二、产品包装技术文件齐全，使用说明书内容正确，产品标识和质量标识符合要求。

    十三、从事生产、检验等人员应进行必要的培训并保存培训记录。特殊岗位人员必须具备规定的资质。

    十四、应编制并有效实施产品售后服务程序，不断提高顾客满意度。

十五、定期对满足型式认可要求的状态进行自查，持续改进质量管理体系，提高管理水平，保证产品质量。

附件二：

灭火剂产品型式认可补充细则

第1条   根据公安部消防产品合格评定中心《消防类产品型式认可实施规则》制定本补充细则。

第2条   首批实施型式认可的灭火剂分为以下十类：

1. 蛋白、氟蛋白泡沫灭火剂

2. 水成膜泡沫灭火剂

3. 成膜氟蛋白、成膜氟蛋白抗溶泡沫灭火剂

4. 抗溶性泡沫（非成膜型）灭火剂

5. 高倍、中被、低倍（合成）泡沫灭火剂

6. 水系灭火剂

7. 干粉灭火剂

8. 二氧化碳灭火剂

9. 二氟一氯一溴甲烷灭火剂

10. 三氟一溴甲烷灭火剂

第3条   产品申请型式认可的企业，其生产和检验设备应分别满足附件1、2、3、4、5、6、7、8、9、10的要求。

第4条   产品的检验依据、检验项目、抽样方法和判定准则应分别满足附件11、12、13、14、15、16、17、18、19、20的要求。

第5条   灭火剂产品型式认可证书有效期为三年。

第6条   获准型式认可的产品必须使用统一的认可标志，其位置为灭火剂最小包装单位容器的外表面。

第7条  本补充细则由公安部消防产品合格评定中心负责解释。

第8条   本补充细则自公布之日起实施。
附件1：

蛋白、氟蛋白泡沫灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求

	序号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备包括水解罐、中和罐、浓缩罐、过滤等主要设备构成的生产线；同时，根据生产能力大小，配备具有一定容积的沉降罐。
	满足生产要求
	————
	用于生产流程

	2
	精密密度计
	1.10 g/ cm3～1.20 g/ cm3
	0.02g/cm3
	密度检测

	3
	粘度计
	满足要求
	0.5 mPa·s
	粘度检测

	4
	酸度计
	0～14 pH
	0.1 pH
	酸度检测

	5
	凝固点测定仪
	满足要求
	±1℃
	流动点检测

	6
	电动离心机
	2000r/min
	±100r/min
	沉降物、沉淀物检测

	7
	电热鼓风干燥箱
	满足要求
	±1℃
	性能检测

	8
	由5L/min标准管枪、标准压力表、混合液贮罐、空压机等组成的泡沫产生系统
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	9
	析液测定器、泡沫收集器、台秤、秒表、油盘等
	————
	————
	性能检测


附件2：

水系灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求
	序

号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备包括加料称量、混合、搅拌等设备在内的生产线
	满足生产要求
	————
	用于生产流程

	2
	电动离心机
	转速2000r/min
	±100 r/min
	沉淀物检测

	3
	温度计
	0～100℃
	0.5℃
	性能检测

	4
	酸度计
	0～14 pH
	0.1 pH
	酸度检测

	5
	凝固点测定仪
	满足要求
	±1℃
	流动点检测

	6
	电热鼓风干燥箱
	满足要求
	±3℃
	稳定性检测

	7
	低温试验箱
	满足要求
	±1℃
	

	8
	表面张力仪
	0mN/m～180mN/m
	0.1 mN/m
	表面张力测定

	9
	手提贮压式灭火器
	容积：4.6L
	————
	灭火试验

	
	
	高度：380mm
	
	

	
	
	外径：138mm
	
	

	
	
	喷射管外径：18mm
	
	

	
	
	喷射管长度：340mm
	
	


附件3：

水成膜泡沫灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求
	序

号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备包括加料称量、混合、搅拌等在内的生产线。
	满足生产要求
	————
	用于生产流程

	2
	酸度计
	0～14 pH
	0.1 pH 
	酸度检测

	3
	电动离心机
	转速2000r/min
	±100r/min
	沉淀物检测

	4
	电热鼓风干燥箱
	满足要求
	±2℃
	沉淀物检测


	5
	低温试验箱
	满足要求
	±1℃
	抗冻、融性能检测

	6
	表面张力仪
	0mN/m～180 mN/m
	0.1 mN/m
	性能检测

	7
	由11.4L/min标准管枪、混合液罐、空压机、管线等组成的泡沫产生系统。
	满足要求
	符合相应标准要求
	性能检测

	8
	低倍析液测定器
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	9
	与灭火试验相关的辅助仪器设备，如秒表、台秤、泡沫收集器、油盘等。
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	10
	凝固点测定仪
	温度测量范围满足要求
	±1℃
	最低使用温度测定


附件4

抗溶性泡沫灭火剂（非成膜型）

产品生产、检验设备最低配置要求

	序

号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备包括加料称量、混合、搅拌等设备在内的生产线。
	满足生产要求
	————
	用于生产流程

	2
	精密密度计
	1.01 g/cm3～1.20 g/cm3
	0.02 g/cm3
	密度检测

	3
	粘度计
	粘度测量范围满足产品要求
	0.5mPa·s
	粘度检测

	4
	酸度计
	0～14 pH
	0.1pH
	酸度检测

	5
	凝固点测定仪
	温度测量范围满足产品要求
	±1℃
	流动点检测

	6
	由5L/min标准管枪、标准压力表、混合液贮罐、空压机等等组成的泡沫产生系统。
	满足要求
	符合相应标准要求
	性能检测

	7
	析液测定器、泡沫收集器、台秤、秒表、油盘等。
	————
	符合相应标准要求
	性能检测


附件5：

高倍、中倍、低倍（合成）泡沫

灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求
	序号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备包括加料称、混合、搅拌等设备在内的生产线。
	满足生产要求
	————
	用于生产流程

	2
	酸度计
	0～14 pH
	0.1 pH
	酸度检测

	3
	电动离心机
	转速2000r/min
	±100r/min
	沉淀物检测

	4
	电热鼓风干燥箱
	满足要求
	±3℃
	沉淀物检测

	5
	低温试验箱
	满足要求
	±1℃
	抗冻、融性能检测

	6
	表面张力仪（成膜型）
	0mN/m～180 mN/m
	0.1 mN/m
	性能检测

	7
	由相应的标准泡沫产生器（低倍、中倍、高倍产生器）、混合液罐、空压机、管线等组成的泡沫产生系统。
	满足要求
	符合相应标准要求
	性能检测

	8
	低倍析液测定器
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	9
	中倍析液测定器
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	10
	高倍析液测定器
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	11
	与灭火实验相关的辅助仪器设备，如秒表、台秤、泡沫收集器、油盘等。
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	12
	凝固点测定仪
	温度测量范围满足产品要求
	±1℃
	最低使用温度检测


附件6：

成膜氟蛋白、成膜氟蛋白抗溶泡沫

灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求
	序号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备包括加料称、混合、搅拌等设备在内的生产线。
	满足生产要求
	————
	用于生产流程

	2
	酸度计
	0～14 pH
	0.1 pH
	酸度检测

	3
	电动离心机
	转速2000r/min
	±100r/min
	沉淀物检测

	4
	电热鼓风干燥箱
	满足要求
	±3℃
	沉淀物检测

	5
	低温试验箱
	满足要求
	±1℃
	抗冻、融性能检测

	6
	表面张力仪
	0mN/m～180 mN/m
	0.1 mN/m
	性能检测

	7
	由相应的标准泡沫产生器（低倍）、混合液罐、空压机、管线等组成的泡沫产生系统。
	满足要求
	符合相应标准要求
	性能检测

	8
	低倍析液测定器
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	9
	与灭火实验相关的辅助仪器设备，如秒表、台秤、泡沫收集器、油盘等。
	————
	符合相应标准要求
	性能检测

	10
	凝固点测定仪
	温度测量范围满足产品要求
	±1℃
	最低使用温度检测


附件7：

干粉灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求
	序号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备包括粉碎、混合（烘干）、筛分、加料称量、包装等设备在内的生产线。
	满足生产要求
	————
	用于生产流程

	2
	天平
	0～200g
	0.2mg
	检测项目共用

	
	
	0～200g
	0.2g
	

	
	
	0～500g
	0.5g
	

	3
	含量测试设备

（一套）
	满足要求
	————
	含量检测

	4
	具塞量筒
	0～250ml
	2.5ml
	松密度检测

	5
	针入度仪
	0～36mm
	0.1mm
	抗结块性检测

	6
	秒表
	满足要求
	0.1s
	检测项目共用

	7
	调温调湿箱
	满足要求
	温度控制精度

±1℃
	吸湿率、抗结块性检测

	8
	饱和氯化铵

增湿装置
	78％RH
	————
	吸湿率、抗结块性检测

	
	
	流量：5L/min
	
	

	9
	真空干燥箱
	（-0.095～-0.096）MPa
	真空表:1.5级
	吸湿率检测

	
	
	满足要求
	±2℃（直角温度计）
	

	10
	电热鼓风干燥箱
	0～250℃
	±2℃
	检测项目共用

	11
	震筛机
	摆动：285次/分
	±10次/分
	抗结块性、粒度分布检测

	
	
	震击：32次/分
	±1次/分
	

	12
	套筛
	0.250mm、0.125mm、0.063mm、0.040mm。
	————
	粒度分布检测

	13
	低温试验仪
	满足要求
	±1℃
	耐低温性能检测

	14
	流动性测定仪
	————
	————
	流动性检测


注：7、8二项中可任选一项

附件8：

二氧化碳灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求

	序

号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备包括气源供应、分离、提纯等设备在内的生产线。
	满足生产要求
	————
	用与生产流程

	2
	气相色谱仪或其它可得到相同结果的设备。
	0％～100％
	0.01％
	纯度检测

	
	
	
	
	乙醇等其它
有机物检测

	
	
	
	
	水含量检测×

	3
	五氧化二磷重量法测量装置
	0％～0.1％
	0.001％
	水含量检测＃

	4
	油含量测量装置
	————
	————
	油含量检测


注：1. 带*适用于含有能被五氧化二磷吸收的有机杂质的样品。

 2. 带#适用于不含有能被五氧化二磷吸收的有机杂质的样品。

附件9：

二氟一氯一溴甲烷灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求

	序

号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备一条完整的生产线。
	————
	————
	用与生产流程

	2
	气相色谱仪
	0％～100％
	0.01％
	纯度检测

	3
	五氧化二磷重量法或卡尔费休法测量装置
	0％～0.1％
	0.001％
	水含量检测＃


注： 带#适用于不含有能被五氧化二磷吸收的有机杂质的样品。

附件10：

三氟一溴甲烷灭火剂产品生产、检验设备最低配置要求

	序

号
	设备名称
	测量范围
	准确度
	应用范围

	1
	应具备一条完整的生产线。
	————
	————
	用与生产流程

	2
	气相色谱仪
	0％～100％
	0.01％
	纯度检测

	3
	卡尔费休法测量装置
	0％～0.1％
	0.001％
	水含量检测＃


附件11：

蛋白、氟蛋白泡沫灭火剂产品型式认可

检验依据、检验项目、抽样方法和判定准则

一、型式认可发证检验

（一）检验依据

GA219-1999《蛋白泡沫灭火剂和氟蛋白泡沫灭火剂》
	（二）检验项目：

检验项目为GA219－1999《蛋白泡沫灭火剂和氟蛋白泡沫灭火剂》规定的全部检验项目：

	1．密度

	2．pH值

	3．粘度

	4．流动点

	5．沉降物

	6．沉淀物

	7．稳定性

	8．腐蚀率

	9．发泡倍数

	10．25%析液时间

	11．90%控火时间

	12．灭火时间

	13．抗烧时间

	（三）抽样方法

	1.抽样方式：在企业成品库中随机抽取样品；

	2.抽样基数：每种规格的产品抽样基数不少于2000kg;

	3.样品数量:每种规格的泡沫灭火剂在同一个母本中抽取两份样品，每份各抽取10升。一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

	（四）判定准则

	按GA219—1999《蛋白泡沫灭火剂和氟蛋白泡沫灭火剂》中 “检验规则”判定。

	二、监督检验

	（1） 检验依据

 GA219－1999《蛋白泡沫灭火剂和氟蛋白泡沫灭火剂》

（二）检验项目

	1．pH值

	2．（老化试验前）沉降物

	3．发泡倍数

	4．25%析液时间

	5．90%火焰控制时间

	6．灭火时间

	7．抗烧时间

	（三）抽样方法：

	在企业成品库随机抽取样品：每种规格的产品各抽取10升。

	（四）判定准则

	所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格。

三、换证检验

	换证检验同型式认可发证检验。


附件12：

水系灭火剂产品型式认可检验

依据、检验项目、抽样方法和判定准则

1、 型式认可发证检验

（一）检验依据

GB17835－1999《水系灭火剂通用技术条件》

	（2） 检验项目

检验项目为GB17835－1999《水系灭火剂通用技术条件》规定的全部检验项目：

	1．pH值

	2．流动点

	3．流动性

	4．沉淀物

	5．稳定性

	6．表面张力

	7．灭火性能

	（三）抽样方法

	1.抽样方式：在企业成品库中随机抽取样品；

	2.抽样基数：每种规格的产品抽样基数不少于2000kg；

	3.样品数量：每种规格的水系灭火剂同时抽取两份样品：浓缩型每份抽取20升，非浓缩型每份抽取40升。

	一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

	（四）判定准则

	按GB17835—1999《水系灭火剂通用技术条件》中 “检验规则”判定。

	2、 监督检验

（一）检验依据

 GB17835－1999《水系灭火剂通用技术条件》

	（二）检验项目

	1．流动点

	2．稳定性前沉淀物

	3．pH值

	4．表面张力

5.灭火性能

（3） 抽样方法

在企业成品库随机抽取样品：浓缩型抽取20升；非浓缩型抽取40升。

	（四）判定准则

	所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格。

三、换证检验

	换证检验同型式认可发证检验。

	


附件13：

水成膜泡沫灭火剂产品型式认可

检验依据、检验项目、抽样方法和判定准则

1、 型式认可发证检验
（一）检验依据 

 GB17427－1998《水成膜泡沫灭火剂》

	（二）检验项目

 检验项目按GB17427－1998《水成膜泡沫灭火剂》规定的全部检验项目：

	1．抗冻结、融化性能（不受冻结融化影响的产品不进行此项试验。）

	2．PH值

	3．沉淀物

	4．流动性

	5．扩散系数

	6．发泡倍数

	7．25%析液时间

	8．灭火时间

	9．25％抗烧时间

	（4） 抽样方法

 企业应申明灭火剂是否受冻结融化影响、是否耐海水。

	1.抽样方式：在企业成品库中随机抽取样品；

	2.抽样基数：每种规格的产品抽样基数不少于2000kg；

	3.样品数量: 每种规格的水成膜泡沫灭火剂同时抽取两份样品：3％型每份抽取20升；6％型每份抽取40升。一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

	四、判定准则

	按GB17427—1998《水成膜泡沫灭火剂》中 “检验规则”判定。

	2、 监督检验

（一）检验依据

GB17427—1998《水成膜泡沫灭火剂》

	（二）检验项目

	1.老化前沉淀物

2.pH值

	3.扩散系数

	4.发泡倍数

5.25％析液时间

	6.灭火时间

	7.25％抗烧时间

	（三）抽样方法

	在企业成品库中随机抽取样品：3％型抽取20升，6％型抽取40升。

（四）判定准则

	所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格。

3、 换证检验

换证检验同型式认可发证检验。


附件14：

   抗溶性泡沫灭火剂（非成膜型）产品型式

认可检验依据、检验项目、抽样方法和判定原则

1、 型式认可发证检验

（一）检验依据

 GB13463－1992《抗溶性泡沫灭火剂》

	（二）检验项目

检验项目按GB13463－1992《抗溶性泡沫灭火剂》规定的全部检验项目：

	1．密度

	2．pH值

	3．粘度

	4．流动点

	5. 腐蚀率

	6．发泡倍数

	7．25%析液时间

	8．灭火时间

	9．封闭时间

	（三）抽样方法

	1.抽样方式：在企业成品库中随机抽取样品；

	2.抽样基数：每种规格的产品抽样基数不少于2000kg；

	3.样品数量：每种规格的抗溶性泡沫灭火剂同时抽取两份样品，3％型、6％型每份各抽取10升。一份送质检中心检验，另一份存企业备用

	（四）判定准则

	按GB13463—1992《抗溶性泡沫灭火剂》中 “检验规则”判定。

	2、 监督检验

（一）检验依据

GB13463—1992《抗溶性泡沫灭火剂》

	（二）检验项目

	1．pH值

	2. 粘度

	3．发泡倍数

	4．25%析液时间

	5．灭火时间

	（三）抽样方法

在企业成品库中随机抽取样品：3％型、6％型各抽取10升。

	（四）判定准则

	所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格。

三、换证检验

	换证检验同型式认可发证检验。


附件15：

高倍、中倍、低倍（合成）泡沫灭火剂产品

型式认可检验依据、检验项目、抽样方法和判定准则

1、 型式认可发证检验

（一）检验依据

 GB15308－1994《泡沫灭火剂通用技术条件》

	（二）检验项目

检验项目按GB15308－1994《泡沫灭火剂通用技术条件》规定的全部检验项目：

	1．抗冻结、融化性能（不受冻结融化影响的产品不进行此项试验。）

	2．pH值

	3．流动性

	4．沉淀物

	5．扩散系数（成膜型）

	6．发泡倍数

	7．25%析液时间（低、中倍数泡沫）、50%析液时间（中、高倍数泡沫）

	8．灭火时间

	9．25%抗烧时间（低倍数泡沫）、1%抗烧时间（中倍数泡沫）

	（三）抽样方法

企业应申明灭火剂是否受冻结融化影响、是否耐海水。

	1.抽样方式：在企业成品库中随机抽取样品；

	2.抽样基数：每种规格的产品抽样基数不少于2000kg；

	3.样品数量：每种规格的泡沫灭火剂同时抽取两份样品：3％型每份抽取20升；6％型每份抽取40升。一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

	（四）判定准则

	按GB15308—1994《泡沫灭火剂通用技术条件》中 “检验规则”判定。

	2、 监督检验

（一）检验依据

GB15308—1994《泡沫灭火剂通用技术条件》

	（二）检验项目

	1．pH值

	2．老化前沉淀物

3. 扩散系数（成膜型）

	4．发泡倍数

	5．灭火时间

	6．25%抗烧时间（低倍数泡沫）、1%抗烧时间（中倍数泡沫）

（三）抽样方法

在企业成品库中随机抽取样品：3％型抽取20升；6％型抽取40升。

	（四）判定准则

	所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格。

	三、换证检验

	换证检验同型式认可发证检验。


附件16：

成膜氟蛋白、成膜氟蛋白抗溶泡沫灭火剂产品

型式认可检验依据、检验项目、抽样方法和判定准则

3、 型式认可发证检验

（一）检验依据

 GB15308－1994《泡沫灭火剂通用技术条件》

	（二）检验项目

检验项目按GB15308－1994《泡沫灭火剂通用技术条件》规定的全部检验项目：

	1．抗冻结、融化性能（不受冻结融化影响的产品不进行此项试验。）

	2．pH值

	3．流动性

	4．沉淀物

	5．扩散系数

	6．发泡倍数

	7．25%析液时间

	8．灭火时间

	9．25%抗烧时间

	（三）抽样方法

企业应申明灭火剂是否受冻结融化影响、是否耐海水。

	1.抽样方式：在企业成品库中随机抽取样品；

	2.抽样基数：每种规格的产品抽样基数不少于2000kg；

	3.样品数量：每种规格的泡沫灭火剂同时抽取两份样品：3％型每份抽取20升；6％型每份抽取40升。一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

	（四）判定准则

	按GB15308—1994《泡沫灭火剂通用技术条件》中 “检验规则”判定。

	4、 监督检验

（一）检验依据

GB15308—1994《泡沫灭火剂通用技术条件》

	（二）检验项目

	1．pH值

	2．老化前沉淀物

3. 扩散系数

	4．发泡倍数

	5．灭火时间

	6．25%抗烧时间

（三）抽样方法

在企业成品库中随机抽取样品：3％型抽取20升；6％型抽取40升。

	（四）判定准则

	所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格。

	三、换证检验

	换证检验同型式认可发证检验。


附件17：

干粉灭火剂产品型式认可检验

依据、检验项目、抽样方法和判定准则

1、 型式认可发证检验

（一）检验依据

 GB4066－1994《碳酸氢钠干粉灭火剂》

 GB15060－2002《磷酸铵盐干粉灭火剂》

（二）检验项目

检验项目分别按GB4066－1994《碳酸氢钠干粉灭火剂》和GB15060－2002《磷酸铵盐干粉灭火剂》规定的全部检验项目：

1. 含量

碳酸氢钠含量－－碳酸氢钠干粉灭火剂

磷酸二氢铵含量－－磷酸铵盐干粉灭火剂

2. 松密度

3. 含水率（磷酸铵盐干粉灭火剂）

4. 吸湿率

5. 抗结块性

6. 斥水性

7. 流动性（磷酸铵盐干粉灭火剂）

8. 粒度分布

9. 耐低温性

10. 电绝缘性

11. 喷射性能（碳酸氢钠干粉灭火剂）

12. 颜色（磷酸铵盐干粉灭火剂）

13. 灭火效能

灭A类火－－磷酸铵盐干粉灭火剂

灭B类火－－碳酸氢钠干粉灭火剂、磷酸铵盐干粉灭火剂

（三）抽样方法

企业应提供干粉灭火剂的含量（碳酸氢钠干粉灭火剂）、松密度和粒度分布的公布值。

1. 抽样方式：在企业成品库中随机抽取样品；

2. 抽样基数：每种规格的产品抽样基数不少于2000kg；

3. 样品数量：每种规格的干粉灭火剂同时抽取两份样品，每份50kg。一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

（四）判定准则

1. 碳酸氢钠干粉灭火剂按GB4066－1994《碳酸氢钠干粉灭火剂》中“检验规则”判定。

2. 磷酸铵盐干粉灭火剂按GB15060－2002《磷酸铵盐干粉灭火剂》中“检验规则”判定。。

二、监督检验

（一）检验依据

GB4066－1994《碳酸氢钠干粉灭火剂》

GB15060－2002《磷酸铵盐干粉灭火剂》

（二）检验项目

1. 含量

2. 松密度

3. 流动性

4. 斥水性

5. 粒度分布

（三）抽样方法

在企业成品库中随机抽取样品，碳酸氢钠和磷酸铵盐干粉灭火剂样品数量各为20kg。

（四）判定准则

所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格。
2、 换证检验

换证检验同型式认可发证检验。

附件18：

二氧化碳灭火剂产品型式认可检验依据

检验项目、抽样方法和判定准则

一、型式认可发证检验

（一）检验依据

   GB4396－1984《二氧化碳灭火剂》

（二）检验项目

检验项目按GB4396-1984《二氧化碳灭火剂》规定的全部检验项目：

1.纯度

2.水含量

3.油含量

4.乙醇等其它有机物

（三）抽样方法

企业应提供专用的取样钢瓶，以便贮存二氧化碳灭火剂。

1.抽样方式：在企业成品罐中随机抽取样品；

2.抽样基数：产品抽样基数不少于50kg；

3.样品数量：同时抽取两份样品，每份2kg。一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

（四）判定准则

按GB4396-1984《二氧化碳灭火剂》中“检验规则”判定。

二、监督检验

（一）检验依据

 GB4396-1984《二氧化碳灭火剂》

（二）检验项目

1. 纯度

2. 水含量

3. 油含量

4. 乙醇等其它有机物

（三）抽样方法

企业应提供专用的取样钢瓶，以便贮存二氧化碳灭火剂。抽样时，在企业成品罐中随机抽取二氧化碳灭火剂样品2kg。

（四）判定准则

所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格。

三、换证检验

  换证检验同型式认可发证检验。

附件19：

二氟一氯一溴甲烷灭火剂产品型式认可检验依据、

检验项目、抽样方法和判定准则

  一、型式认可发证检验

  （一）检验依据

   GB4065－1983《二氟一氯一溴甲烷灭火剂》

  （二）检验项目

   检验项目按GB4065－1983《二氟一氯一溴甲烷灭火剂》规定的全部检验项目：

1. 1211含量

2. 水份

3. 酸性物

4. 卤离子

5. 蒸发残留物

6. 色度

（三）抽样方法

 企业应提供专用的取样钢瓶，以便贮存二氟一氯一溴甲烷灭火剂。

1. 抽样方式：在企业成品罐中随机抽取样品；

2. 抽样基数：产品抽样基数不少于50kg；

3. 样品数量：同时抽取两份样品，每份2kg。一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

（四）判定准则

按GB4065－1983《二氟一氯一溴甲烷灭火剂》中“检验规则”判定。

二、监督检验

（一）检验依据

GB4065－1983《二氟一氯一溴甲烷灭火剂》

（二）检验项目

1. 1211含量

2. 水份

3. 蒸发残留物

（三）抽样方法

企业应提供专用的取样钢瓶，以便贮存二氟一氯一溴甲烷灭火剂。抽样时，在企业成品罐中随机抽取二氟一氯一溴甲烷灭火剂样品2kg。

（四）判定准则

  所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格

三、换证检验

换证检验同型式认可发证检验。

附件20：

三氟一溴甲烷灭火剂产品型式认可检验依据、

检验项目、抽样方法和判定准则

一、型式认可发证检验

（一）检验依据

 GB6051－1985《三氟一溴甲烷灭火剂》

（二）检验项目

检验项目按GB6051－1985《三氟一溴甲烷灭火剂》规定的全部检验项目：

1. 纯度

2. 水份

3. 酸度

4. 蒸发残渣

5. 卤离子

6. 原罐装容器蒸气相中永久性气体

7. 悬浮物或沉淀

（三）抽样方法

企业应提供专用的取样钢瓶，以便贮存三氟一溴甲烷灭火剂。

1. 抽样方式：在企业成品罐中随机抽取样品；

2. 抽样基数：产品抽样基数不少于50kg；

3. 样品数量：同时抽取两份样品，每份2kg。一份送质检中心检验，另一份存企业备用。

（四）判定准则

按GB6051－1985《三氟一溴甲烷灭火剂》中“检验规则”判定。

二、监督检验

（一）检验依据

 GB6051－1985《三氟一溴甲烷灭火剂》

（二）检验项目

1. 纯度

2. 水份

3. 蒸发残渣

4. 原罐装容器蒸气相中永久性气体

（三）抽样方法

企业应提供专用的取样钢瓶，以便贮存三氟一溴甲烷灭火剂。抽样时，在企业成品罐中随机抽取三氟一溴甲烷灭火剂样品2kg。

（四）判定准则

  所检项目中有一项性能指标不符合标准要求，则判定该批产品不合格

三、换证检验

换证检验同型式认可发证检验。
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